Wl.CKERSHEIMER —  L'ALUMINIUM  ET  SES  ALLIAGES
La figure ci-dessus représente la face antérieure : les portes, en 1er, sont lutées avec de l'argile; la figure suivante montre la face du foyer.
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r sont les regards bouchés par des briques mobiles par où l'on surveille l'état de la flamme. La sole du four est définie par le dessus de la porte de chargement du foyer dans cette dernière figure et le dessous des portes d'enfournement de la figure précédente.
L'opération dure quatre ou cinq jours. Après refroidissement, les charbons forment un bloc dur qu'on scie en deux, de façon à former deux blocs de Om,:>0 de longueur chacun. Nous verrons plus loin pourquoi on limite la longueur à Ora,oO.
Production de VAL métallique. — Pour mettre un four en marche on commence, après avoir placé la cuve sur les galets, par fixer le charbon électrode positif dans la chape qui doit le maintenir et on l'abaisse vers le fond de la cuve, mais en interposant entre les deux un morceau de charbon plat pour permettre au courant de passer. On fait passer le courant, puis on y verse de la cryolithe naturelle par petites additions successives, à mesure que celle qu'on a versé entre en fusion. On ajoute enfin de l'alumine pure en poudre qui est le véritable minerai d'aluminium.
Quand l'opération est en pleine marche, la cuve est remplie jusqu'à 0"',10 environ du bord et on maintient le niveau.oke dans un broyeur à mâchoires; puis on le pulvérise à l'aide d'un couple de meule à axe horizontal. La troisième opération consiste à bluter la poussière du charbon; la «farine» ainsi obtenue passe dans uni autre couple de meules analogues aux précédentes.
